Aumento resistenza alla corrosione

Rappresentazione grafica schematica DEUTSCHE EDELSTAHLWERKE
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degli acciai per stampi plastica Providing special steel solutions
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a. Massima temperatura di distensione (°O)** [ 5 e e. Durezza massima dopo spegnimento (HRC) 820 2842 220
b. Temperatura di tempra massima (°C) b 'I_CCCC f f. Durezza massima di ricottura (HB) 90MnCrV8 NNM
¢. Numero di Werkstoff ddddddddd  [g9(123)] 9. Caratteristiche 1.lucidabilita a specchio H: elevata/buona AlSI O2 XXX
d. Designazione secondo DIN desi . 2. saldabilit: M: mod -
esignazione AlSI XXX . saldabilita : moderata ClcC |Si |V S g
C cr IMolw |V 3. truciolabilita N: bassa 8'8? 8'%8 ;%8 8% 003 g
** almeno 30 °C sotto I' ultima min. o . : : - : : ;
temperatura di rinvenimento max. XXX = fornibile da magazzino =
>
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