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Rappresentazione grafica schematica
degli acciai inossidabili austenitici 

Aumento costi unitari
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C Cr Ni Mo Ti
min.
max.

g
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1.BBBB
CCCCCCCCC

designazione AISI
1.e

OOO

f. Max. durezza a cuore stato ricotto (HB)
g. Temperatura di utilizzo massima consigliata  (°C)
h. Classe di carico di rottura 
      raggiungibile
XXX = fornibile da magazzino

a. Min. carico rottura(MPa), N/mm2

B. Numero di Werksto�
c. Designazione
d. Truciolatura, m/min (3 mm/0,4 mm/r)
e. Elettrodo consigliato

A = S235
B = S275
C = S355
D = S460
E = S690
F = S880= Approvato per contenitori sotto 

    pressione (EN-DIN 10272)

= Idoneo alla coniatura a freddo

= Disponibile come variante Nirocut per una migliore lavorabilità

= Disponibile su richiesta, nessuna produzione standard

+ Ni

+ Ni

+ Cu

+ C

+ S + C

+ Ti

+ Cu+ Ni, Mo

+ Ti

+ Ni, N

+ C

+ Ni

+ Mo, N

+ Cu

A2
acciai Cr-Ni
serie V2A

A4
acciai Cr-Ni-Mo

serie V4A

resistenti all'acqua potabile

Resistenti all'acqua di mare
valore PREN 32

A5
alto legati

XXX


