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designazione AISI

e. Durezza massima dopo spegnimento (HRC)
f. Durezza massima di ricottura (HB)
g. Caratteristiche     1. lucidabilità a specchio   H: elevata/buona

2. saldabilità M: moderata
3. truciolabilità N: bassa

XXX  = fornibile da magazzino

a. Massima temperatura di distensione (°C)**
b. Temperatura di tempra massima (°C)
c. Numero di Werksto�
d. Designazione secondo DIN

** almeno 30 °C sotto l' ultima 
temperatura di rinvenimento

www.dew-stahl.com

XXX

*

*

* * *

*  = Superclean

Rappresentazione grafica schematica 
degli acciai per stampi plastica Formadur ®


