Formadur 320 e Formadur 400
Il nuovo punto di riferimento per stampi
plastica complessi e di grandi dimensioni
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FORMADUR 320 E FORMADUR 400

Nuove sfide per gli
stampi plastica

Le richieste di prestazioni sugli
stampi plastica sono in continua
espansione. Le aspettative sono
in aumento, soprattutto peri
componenti di grandi dimensioni,
per gli stampi piu complessi e per
le loro superfici.

Per affrontare le sfide delle industrie della
produzione di stampi e della plastica, sono
necessari
migliori proprieta di lucidabilita e fotoincisibi-
lita, nonché eccellente temprabilita a cuore.

acciai con elevata durezza,

Formadur 320 e Formadur 400 superano di
gran lunga questi elevati requisiti.

Formadur 320 ¢ un acciaio pre-bonificato
sviluppato per lo stampaggio delle materie
plastiche. Grazie alla migliore omogeneita
della microstruttura e al suo profilo di durez-
za uniforme, Formadur 320 offre migliori
risultati di lucidabilita rispetto ai gradi
standard P20, 1.2311 e 1.2738. Oltre alla
struttura omogenea, il Formadur 320 é
caratterizzato da una temprabilita a cuore
migliorata, migliori proprieta di tenacita e di
fotoincisibilita.

Formadur 400 offre nuovi scenari in termini
di qualita, design ed efficienza economica.

Grazie a di modifiche nella composizione
chimica, alla metallurgia secondaria ed al
trattamento termico, & adesso disponibile un
acciaio innovativo per stampi plastica
pre-bonificato con eccellenti proprieta. Oltre
alla sua maggiore durezza, in combinazione
temprabilita a cuore, |l
Formadur 400 mostra eccellenti proprieta di
lucidabilita e fotoincisibilita.

con un’ottima

Sulla base dell'eccezionale profilo di
proprieta, Formadur 400 ¢ la scelta migliore
per stampi a iniezione materie plastiche € a
compressione di grandi dimensioni, con
incisioni profonde ed elevate esigenze sulla
resistenza a cuore, cosi come per stampi
plastica ad elevato livello di lucidabilita.

Formadur 320 e Formadur 400 offrono
un'eccellente qualita e riproducibilita del
prodotto. Sono quindi le soluzioni ideali di
acciaio per numerose applicazioni di
lavorazione delle materie plastiche.

Acciai per stampi plastica per una crescente domanda

A

Formadur 320
o Formadur 2738
® rormadur 2311

Aumento della domanda

' Formadur 400 Superclean

Formadur 400
Formadur 320 Superclean

Sviluppo di acciai per lo stampaggio plastica



FORMADUR 320 E FORMADUR 400

Composizione chimica (in peso %)

C Mn Cr Ni Mo Aggiunte
Formadur 320 0.34 0.8 1.7 0.5 0.4
Formadur 400 0.36 0.9 1.9 0.5 0.5 +

Proprieta fisiche

Coefficiente di espansione termica in 10°/K

Trattamento termico

Ricottura di addolcimento

20-100°C 1.1 Temperatura 710-740°C
20-200°C 12.9 Raffreddamento forno
20-300°C 13.4 Durezza max. 235 HB
20-400°C 135

20-500°C 13.8 Bonifica

20-600 °C 14.1 Temperatura 820-3850°C
20-700°C 14.3 Spegnimento Polimero o olio

Conducibilita termica W/(m K)

20°C 36.0
350°C 37.4
700 °C 33.0

Durezza di fornitura

Formadur 320 310-355HB
Formadur 400 365-410HB
Sagomario
E possibile trovare il nostro sagomario

completo nella brochure "High-tech Steel
Solutions for Tomorrow's World (Products and
Services)" su www.dew-stahl.com

durezza dopo tempra

Durezza 51 HRC
Temperatura
di rinvenimento 500 - 620 °C

Superclean

Si consiglia l'uso dei gradi rifusi (ESR)
Formadur 320 Superclean o Formadur 400
Superclean per le esigenze piu elevate.

Ulteriori informazioni

Ulteriori informazioni sulle possibilita di elabo-
razione e applicazione dei nostri acciai da
utensile possono essere trovate nei nostri
cataloghi su www.dew-stahl.com.



PROFILO DI PROPRIETA'

Profilo di durezza lungo la sezione trasversale (diagramma schematico)
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Profilo di proprieta a confronto con i gradi standard P20

Proprieta di
Proprieta di fotoincisibilita
Durezza Lavorabilita Lucidabilita fotoincisibilita Laser
Formadur 2311 + ++ + ++ ++
Formadur 2312 + ++++ o o o
Formadur 2738 + + + ++ ++
Formadur 320 ++ ++ ++ +++ +++
Formadur 320
Superclean ++ ++ +++ ++++ ++++
Formadur 400 +++ + +++ +4++ +++
Formadur 400

Superclean +++ + ++++ 4+ T+




PROFILO DI PROPRIETA'

Temprabilita
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FORMADUR 320: CERTIFICATO PER LA FOTOINCISIONE

Formadur 320:

Certificato per la fotoincisione

Per motivi estetici, molti acciai per lo stampaggio delle materie plastiche
presenteranno una fotoincisione superficiale eseguita per mezzo di un
attacco fotochimico. La fotoincisibilita & quindi una caratteristica
importante degli acciai per stampi plastica.

Massima qualita del prodotto grazie a
perfette proprieta di fotoincisibilita.

Negli ultimi anni sono aumentate le esigenze
relative all'aspetto dei componenti in plastica,
in particolare nell'industria automobilistica.

Di conseguenza, l'accento € posto su acciai
per lo stampaggio plastica adatti per la fotoin-
cisione, oltre ad essere lavorabili di macchina
economicamente.

Sono state quindi effettuate prove approfondi-
te sull'attaccabilita di lastre campione di
Formadur 320.

Con differenti fotoincisioni, le piastre sono
state completamente trattate con acido e poi
campionate utilizzando il Polipropilene (PP). |
due specialisti della fotoincisione Standex
International e Eschmann Textures Internatio-
nal hanno effettuato la valutazione ottica dei
singoli inserti di lastre campione e la valutazio-
ne visiva dei campioni realizzati.

Quando i risultati della fotoincisione sono
stati valutati otticamente e i campioni
convalidati, sono stati considerati impec-
cabili e perfetti.




FORMADUR 320: CERTIFICATO PER LA FOTOINCISIONE

CERTIFICAT

Chemical texturing of tool steel

Standex International GmbH

ER.mMOLD-TECH

confirms that

DEUTSCHE EDELSTAHLWERKE @

Auestrasse 4, 58452 Witten

that the steel grade

Formadur 320

with a common etching procedure from

H™ Standex iNGRAVING

EE.MOLD-TECH
got approved for chemical engraving.

Standex International GmbH

Kéiner Strasse 352 Zeilbsumweg 35

P

H= Standex eNGRAVING 2

Sy

Deutsche Edelstahlwerke Specialty Steel GmbH & Co. KG

Thorsten Miebach

ESCHMANNTEXTURES

Zertifikat
2ur NarbFihigkeit von Werkzeugstahlen

wir dem L

Hiermit bescheinig

Deutsche Edelstahlwerke Specialty Steel GmbH & Co. KG
Auestralie 4
D - 58452 Witten
Die Narbfahigkeit der Stahlspezifikation
Formadur 320

Die Bewertung erfolate nach dem standardisierten Priifverfahiren dar
Eschmann Textures International GmbH,

ViV L—ﬁ-

o5 loSILoH-
Jochen U / Verkaufsleitung Datum
Eschmann fextures Intemnational Gmsi Telefon; w40 (90 2261 9890 0
iGschattxfiihner Lwe Wott Telefac w9 (0) 2201 %59 20
Dleringhauser Srake 1% vt bt
[D-5364% Gemmenhach Ll infoieschmanntaxtires. e
voestalpine

SN STER ANEAD
® ay Bt Titiaers #

ATA07 Krefeld 74513 Ghringen
Certificati
Dopo aver subito vari test di incisione Cio conferma che l'acciaio ha superato i test

utilizzando lastre campione in acciaio da
utensile, Formadur 320 & stato certificato da
Standex International e Eschmann Textures

International.

Nota generale (responsabilita)

di prova standard di due specialisti della

Fotoincisione.

Errori di stampa, omissioni e modifiche accettate. Le schede tecniche specifiche del prodotto hanno la
priorita sulle informazioni fornite in questo opuscolo. Le caratteristiche di prestazione desiderate sono
vincolanti solo se sono esclusivamente concordate alla conclusione in un contratto.
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