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LA DESIGNAZIONE SECONDO LA DIN 1/00/ COMPRENDE LUSO D] / ClFRE

posizioNE1 | TIPO DI MATERIALE

0 | Ghisa e leghe diferro

1 | Acciaio
2 | Metalli pesanti escluso il ferro

_ Rame, Zinco, Cadmio, Piombo ...
4 | Materiali non metallici Ottone 2.0380
5 | Materiali non metallici

6 | Materiali non metallici
7

8

9

Materiali non metallici
Materiali non metallici

Libero per usi interni
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LA DESIGNAZIONE SECONDO LA DIN 1/00/ COMPRENDE LUSO D] / ClFRE

posizioNE1 | TIPO DI MATERIALE
0 | Ghisa e leghe diferro

Metalli pesanti escluso il ferro | 3.5000...3.59999 Magnesio
Metalli |eggeri 3.7000...3.7999 Titanio
Materiali non metallici

Materiali non metallici

Materiali non metallici
Materiali non metallici
Materiali non metallici
Libero per usi interni
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LA DESIGNAZIONE SECONDO LA DIN 1/00/ COMPRENDE LUSO D] / ClFRE

PosizioNE1 | TIPO DI MATERIALE
0 | Ghisa e leghe diferro

Metalli pesanti escluso il ferro
Metalli leggeri

Materiali non metallici
Materiali non metallici

Materiali non metallici
Materiali non metallici
Materiali non metallici
Libero per usi interni

O 0O NGO 1 b WN
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LA DESIGNAZIONE SECONDO LA |

1.83

POSIZIONE 2 TIPOLOGIA DI ACCIAIO

N 1/00/ COMPRE N

)E LUSO DI / ClFRE

ACCIAI NON LEGATI ACCIAI LEGATI
ACCIAI DI QUALITA ACCIAI SPECIALI ACCIAI DI QUALITA ACCIAI SPECIALI
ACCIAI RESISTENTI
’b‘%‘é‘ﬁéﬁg GRLg‘:&'}f'RS' ALLA CORROSSIONE ACCIAI DA COSTRUZIONE
CHIMICA
oo a0 10 20 0 a0 * 50 0 N 70 mCr-Si-Mo
Acclal con speciall con Mo con Cr Cr-5i-Mn-Mo
caratteristiche cr NbeTi Mg SLCti Cr=2,0% crB Cr-5i-Mo-V
fisiche 2 Cre3nm Cr-5i-Mn-Mo-V
ES
o a1 n 2 : 31 a0 s1 &1 F 81
Acciai comuni da costruzione | Acciai da costruzione Crsi v JonMo Mn-5i CeSl. CrMn Craky
con Rm< 500N/mm? e per contenitori Cr-Mn senza Mn-Cr Cr-Mn-B Cr-Mn-
C<05% Cr-Mn-Si + NbeTi Cr-5-Mn Cr-5i-Mn-v
0z | 92 12 2 X 3z 42 62 72 :] 82
Acciai da costruzione comuni . ) CG;IVS' * 3 Mn-Cu Ni-5i CE::.O Cr-Mo-W
non destinati al trattamento Acciai da costruzione St ~ conCo 3 Mn-V, 5i-v Ni-Mn Mo = 0,35% "Mooy
termico C>0,5% Cr-V-Mn 5 a Mn-5i-v Ni-Cu EEM‘ Cr-Mo-W-V
con Rm< SIOON/mm2 Cr-V-Mn-Si g 8 -Mo-B
03 [ o3 13y R EE e + 53 R, Bl B3
ot n i di Acciai da costruzione Mo ¥ o i Mo
Acciai E°<no\,’1a£{:| ;nedl di EC%?," comggll ;?Iﬂ Cr-Mo-V < senzaCo < sale\lr;?e fl\_i:o Mn-Ti, Si-Ti i NFMO—l\l}?-n " oon
Rm< 400N/mm? npare MoV + z NV 020350
04 a4 4 P 34 4 Q donma |5 &4 74 B4
Acciai con valori medi di w Al reci ; N Mo, Nb Cr-5i-T1
C20,12% <0.25% crw Acdia sebtent fbor TV W CrMnTl
Rm= 400 < 500N/mm? + CreSi-Mn-TI
05 |05 15 25 35 45 55 65 Cr-Ni-Mo 75 85
con B Crv sai
Accial con valori medi di W-v Accia per icolari con Acciai da
particolari Mn-B con i :
€ = 0,25% <0,55% Cr-W-v cuscinett Junt Mo+ < 0,4% nitrurazione
Rmz 500 < 700M/mm’ . aggiunte Mn < 1,65% NI <2,0% Cr<2,0%
|
06 [ 96 16 26 Y 46 legheper |56 66 Cr-Ni-Mo 76 86
Acciai con valori medi di @ Escluse le classi aereonautica con cry
C>0,55% 2 ik ooy senza Co con particolari NI Mo+ < 0,4% con
Rm> 700N/mm? 9 - 3 aggiunte Ni = 2,00 <3.5% Cr>2,0%
1 =
07 — |tg:I : 17 3 27 37 a7 * ST i 67 CrNiMo 7 % *
cciai con tenore di ‘" ) con con Mo+ < 0,4%
P oS piu elevato 7. con Ni con Co T Ni<25% o :9‘?0% Ni= 3.5% <500 Cr-Mo-V K
= * g © Mo = 0,4% § g
s £5
18 08 98 28 38 * 48 3 S6  CrNi &8 i 78 B *
Acciai con speciali ! - S con con
caratteristiche Altre leghe senza Ni S Niz25% Cr=1,0% Ni-W
fisiche ‘ Crel,5% Cr-Ni-V-w g
| .
19 09 E3 2 39 3] 49 materiali |59 CeNi ® 79 £
" o r-Ni £
Acciai per diversi con Ni resistenti con + Cr-Mn-Mo =
campi di applicazione alle alte Crz1,5% esgﬁsserlzlcéaéssn Cr-Mn-Mo-V ®
I * temperature Cr <2,0% + *
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AZIONE SECONDO LA DIN |/00/ COMPRENDE L USO D

1.2388.

POSIZIONE 3 NUMERO PROGRESSIVO

L/ CIFRE

ACCIAI NON LEGATI ACCIAI LEGATI
ACCIAI DI QUALITA ACCIAI SPECIALI ACCIAI DI QUALITA ACCIAI SPECIALI
ACCIAI RESISTENTI
ACCIAI DA GRUPPIDIVERS| [ e cIONE ACCIAI DA COSTRUZIONE
UTENSILE DI ACCIAI CHIMICA
00 90 0 0 n a0 * 50 [ - 70 B0 cimo
Acciai can speciali o con Mo Mr. Si.C con Cr Cr-Si-Mn-Mo
caratteristiche NbeTi ol Crz2,0% cre Cr-5i-Mo-V
fisiche H Cre3,0% Cr-5-Mn-Mo-V
2
0 @9 n 2 . EM 41 3 it &1 n a
Acciai comuni da costruzione | Acciai da costruzione LeSl v :con Mo Mn-5i CrahicrMn A
Rm< 500N/mm? e per cantenitori Cr-Mn senza Mi-Cr Cr-Mr-B Cr-MnV
con Rm< 'mm’ C<05% Cr-Mn-Si + NheTi Cr-5i-Mn Cr-5-Mn-y
L
02 laz 12 2 & 32 42 . 52 52 : 2 | a2
Acciai da costruzione comuni e . Cr V_ * E Mn-Cu Ni-Si Cr-Mo —
non destinati al trattamento | Acciai da costruzione Crv-5i i M-V, Siv Ni-Mn i e Cr-Mo-
termico C>05% Cry-Mn 35 Mn-51Y Ni-Cu =0, Cr-Mo-W-v
con Rm< 500N/mm* Cr-V-Mn-Sl 2 Cr-Mo-B
03 | a3 »{3 . 3 _— E ] * 53 [, IR B3
Acciai con valori medi di ccial da costruzione r-Mao 9 M y Mo
BRI & par contenitont Cr-Mo- 1| e Noeri | MeTLST | ey NG e
A con icolari - = ! 3 be &
Rm< 400N/mm? lnhaiiy Mo-v + z MY =03
[ |94 14 24 34 o Q 54 64 74 B
Acciai con valori medi di w o v Mo, Nb Cr5iTi
C20,12% <0,25% crw AcdaLresistent] NbaTi i,V W Loin )
Rmz 400 < 500N/mm?* + Cr-5i-Mn-Ti
5 ] a5 s 25 35 45 con 55 8 85 Cr-Ni-Mo 75 oy BS
Acciai con valori medi di W-v Accia per T M-l con » Accial da
C > 0,25% <0,55% Crwy gt SR | R Mo+ < 0,4% &P nitrurazione
Renz 500 < 700N/mm* i NE <2,08
1
06 [ 96 16 26 6 A 4 legheper |56 86 Cr-Ni-Ma 76 85
Acciai con valori medi di 2 Escluse le classi < aereonautica Ni on Cry
C20,55% 2 2435627 §3§ senzaCo con particolari ! Mo+ < 0,4% o
Rm=> 700N/mm? g g agglunte NI = 2,0% <3,5% Cr>20%
+ >
07 rccin | 97 . 7 3 2 37 % ar * 5 ool 8 CrNiMo 7
cciai con tenore di ‘B & con con Mo+ < 0,4%
P oS piti elevato g «con Ni K o T Mi<25% cr :01':'0% Ni  3,5% <5,09% Cr-Mo-V
< y g oMo = 0,4%
‘e
18 08 98 L] 38 * a8 5 58 CrNi L] ] *
Acciai con speciali tre legh © con con Cr-NI-V
caratteristiche Aitre leghe 5 senzaNi S Niz2,5% Cr21,0% CrNi-w .
fisiche & * Cr<1,5% Cr-NEV-W £8
| H 32
19 09 [o9 29 39 = 49 ateriali 59 CrNi LI 73 2%
] r-Ni 52
Acciai per diversi 5 con NI resistent con A I Cr-Mn-Mo 2g
campi di applicazione = alle alte Crz15% e‘;ﬂ"if?lilté‘;”' Cr-Mn-Mo-V N
| + temperature Cr<2,0% +
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LA DESIGNAZIONE SECONDO LA DIN 1/00/ COMPRENDE LUSO D] / ClFRE

1.2344.9

POSIZIONE4| PROCESSO PRODUTTIVO

Non determinato o senza particolare importanza
Acciaio effervescente prodotto in forno Thomas
Acciaio calmato prodotto in forno Thomas

Acciaio effervescente prodotto in altro forno

Acciaio calmato prodotto in altro forno

Acciaio effervescente prodotto in forno Simens-Martin
Acciaio calmato prodotto in forno Simens-Martin
Acciaio effervescente con soffiaggio di ossigeno
Acciaio calmato con soffiaggio di ossigeno

O 0O NO WUV Hp WIN= O

Acciaio prodotto con forno elettrico
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LA DESIGNAZIONE SECONDO LA DIN 1/00/ COMPRENDE LUSO D] / ClFRE

1.2344.9Q

POSIZIONE 5

TIPO DI TRATTAMENTI-LAVORAZIONI

Nessuno trattamento o trattamento particolare

Normalizzato

O 0O NGO U A W

Ricottura di lavorabilita

Ricottura mirata a migliorare la tenacita
Bonificato

Bonificato alto di durezza

Incrudito

Incrudito per molle

Trattamento secondo particolari specifiche
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LA DESIGNAZIONE SECONDO LA DIN |/00/ COMPRENDE LUSO D] / CIFRE

1.2344.9 2

ACCIAIO NUMERO RICOTTO
PROGRESSIVO
GRUPPO PRODOTTO
ACCIAI CON
CON FORNO
Cr Mo V ELETTRICO
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Bonomi Accial

Grazie per l'attenzione

WWW BONOMIACCIAL |

PARTNER ITALIANO DI

Deutsche
Edelstahlwerk



